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1. Nazwa wyrobu: Papa asfaltowa wierzchniego krycia EXTRA PRIMO S22 SBS

2. Producent / miejsce produkcji: ,,JZOLACJA — JAROCIN” S.A. 63 — 200 Jarocin , ul. Poznanska 24-26
3. Specyfikacja techniczna :EN 13707:2004+A2:2009

4. Opis wyrobu: papa na osnowie z wtokniny poliestrowej z obustronng powloka z masy asfaltowej z asfaltu modyfikowanego
SBS z wypetniaczem mineralnym. Strona wierzchnia papy pokryta jest drobnoziarnista posypka z tupkéw mineralnych a
spodnia folig z tworzywa sztucznego.

5. Przeznaczenie i zakres stosowania:

Do wykonywania izolacji dachow jako warstwa wierzchnia w wieclowarstwowych wodochronnych pokryciach

dachowych przy wykonywaniu nowych i renowacji starych asfaltowych pokryé dachowych oraz jako warstwa podktadowa
pod nieciagle pokrycia dachowe takie jak dachdwka, blacho dachéwka, gont bitumiczny itp. Nie stosuje si¢ jako pokrycie
jednowarstwowe, nie jest przeznaczona do pokry¢ pod uprawy roslinne.

6. Informacje dla uzytkownika:

Prace dekarskie prowadzi¢ w temperaturze powyzej 0°C (przygotowanie rolek +18°C /24 godz.)

Nie nalezy uktada¢ papy w przypadku mokrej powierzchni dachu, jej oblodzenia, podczas opadow

atmosferycznych oraz przy silnym wietrze.

Warunki stosowania:

Pape mocuje si¢ za pomocg klejenia lepikami asfaltowymi lub mocowanie mechanicznie za pomocg gwozdzi papowych z
podktadkami na podtozu drewnianym. Elementy mocujace nalezy zabezpieczy¢ klejem, szpachla lub lepikiem asfaltowym
stosowanym na zimno. Do sklejania zaktadow zaleca si¢ stosowac lepiki stosowane na zimno JARLEP L, lepiki stosowane
na goraco, mas¢ szpachlowa DEKABIT lub kit dekarski LATERBIT Bp IA.

Wykonanie izolacji wodochronnych z zastosowaniem papy powinno odbywac¢ si¢ wedtug projektu technicznego
opracowanego zgodnie z obowigzujacymi przepisami budowlanymi, z uwzglednieniem szczegétowych wytycznych
zawartych w instrukcjach producenta.

Przechowywanie:

Palety z rolkami nalezy przechowywaé w pomieszczeniach krytych chronigcych przed zawilgoceniem, w

miejscu zabezpieczonym przed dziataniem promieni stonecznych. Palety ustawia¢ w jednej warstwie na

réwnym podiozu.

Transport:

Palety z rolkami nalezy przewozi¢ krytymi srodkami transportu, fadowane w jednej warstwie w pozycji stojacej

obok siebie, zabezpieczone przed przemieszczeniem i uszkodzeniami.

7. Dokumenty zwiazane:
= Certyfikat Zaktadowej Kontroli Produkcji nr 1454-CPR- 1001 wydany przez Sie¢ Badawcza Lukasiewicz -
Warszawski Instytut Technologiczny w Katowicach, jednostka notyfikowana nr1454
= Deklaracja wtasciwos$ci uzytkowych nr 79/2019
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8.Wiasciwosci wyrobu:

Wiasciwosé Warto$¢
Wady widoczne: wyrob pozbawiony wad widocznych
Dlugos¢ >150m
Szeroko$é >0,99m (1,00+0,01)
Prostoliniowo$¢ odchytka < 10 mm / 5m dhugosci
Grubo$¢ papy 2,2mm +0,4mm
Wodoszczelnosé odporna na ci$nienie 10 kPa
Reakcja na ogien klasa E

Wiasciwosci mechaniczne przy rozcigganiu:
maksymalna sita rozciaggajaca
-kierunek wzdhuz
-kierunek w poprzek
Wtlasciwosci mechaniczne przy rozciaganiu:
wydluzenie przy maksymalnej sile rozciagajacej
-kierunek wzdtuz

600N/50mm=+300N/50mm
500N/50mm=300N/50mm

25% £20% *

-kierunek w poprzek 30% £20%
Wytrzymato$¢ na rozdzieranie (gwozdziem):
- wzdluz 200N =+ 150N
- w poprzek 200N + 150N
Stabilno$¢ wymiardw stabilna

Gietkos$¢ w niskiej temperaturze

brak rys i peknie¢ w temp.-10°C /@30 mm

Odpornosc¢ na sptywanie w podwyzszonej temperaturze

brak oznak sptywania w temperaturze 90°C

Trwalos¢ — odpornos¢ na splywanie po starzeniu sztucznym

90°C+ 10°C

Przyczepnos$¢ posypki, ubytek masy posypki nie wigcej niz

15%=+ 15%

Przenikanie pary wodnej

n=20000

Substancje niebezpieczne

wyrob nie zawiera azbestu ani smoty weglowe;j

Istnieje mozliwo$¢ produkcji papy o innej dtugosci i/lub szerokosci z zachowaniem wymagania, ze okreslona

w badaniach warto$¢ dtugosci i/lub szerokosci jest nie mniejsza niz deklarowana.
*Zapis wydtuzenia wzdtuz wynika z charakterystyki wtokniny posiadajacej wzmocnienia oraz wymaganych uwarunkowan normowych. Rzeczywiste wydhuzenie w

momencie zerwania wyrobu w kierunku wzdtuznym wynosi 35+10%.

9. Informacje dla uzytkownika:
Tlo$¢ m? na palecie * :

300 m?

Ilo$¢ rolek na palecie *:

20 szt.

* - przy rolkach o dtugo$ci 15 m




